KOMPRO s.r.o.

Projekcia vykurovania, vzduchotechniky, chladenia a plynu

SPRIEVODNA SPRAVA

Stavba : Rekonstrukcia kotolne 7S s MS Cavoj
Miesto stavby : obec Cavoj
Vypracoval : Ing. Anton Holly



1. IDENTIFIKACNE UDAJE STAVBY

Nazov stavby: Rekonstrukcia kotolne ZS s MS Cavoj

Druh stavby: Vymena kotlov v kotolni zakladnej Skoly s materskou Skolou
Objekt: Objekt ZS s MS Cavoj

Miesto stavby: k.u. Cavoj

Okres: Prievidza

Parcela: ¢.104, k. 4 Cavoj

LV. €.: ’

Vlastnik pozemku: Obec Cavoj

Identifikacné udaje investora Obec Cavoj
Sidlo: Cavoj 86, 972 29

Identifikacné udaje PD
Stupen proj. dokumentacie: PROJEKT STAVBY

Termin realizacie: 3 mesiace od vyzvania Investorom

2. LOKALIZACIA STAVBY

Objekt zakladnej Skoly s materskou Skolou sa nachadza na parcele ¢. 104, k. 1
Cavoj , V blizkosti objektu sa nachadza este Obecny urad. Zmenou palivovej
zakladne a technolégie kotolne objektu sa zlepsi Cistota ovzdusia a pri
rekonstrukciou kotolne nedbjde k naruSeniu a ohrozeniu rastlinnych

a zivoCisnych druhov. Objekt sa nenachadza v ziadnom ochrannom pasme.
Vstup na pozemok je z existujucej obecnej komunikacie. Objekt bol kolaudovany
v roku 1936.

3. INZINIERSKE SIETE

V3etky prvky inZinierskych sieti zostanu zachované bez zmeny, Upravy si
vyZaduje len vnutorny rozvod elektro — novy elektricky privod z hlavného
rozvadzacCa do nového rozvadzaca elektro pre technologiu kotolne.

4.PREHLI’AD VYCHODISKOVYCH PODKLADOV

Pri spracovani PD boli pouZité nasledovné podklady:

Prislusne STN a ostatna suvisiaca legislativa a vlastné zameranie dotknutych
priestorov.

5. ZAKLADNE UDAJE CHARAKTERIZUJUCE STAVBU A JEJ PREVADZKU

V sucasnosti je objekt vykurovany liatinovym kotlom na uhlie typ HERKULES
s vykonom 55 kW vpoéte 3 ks.. Uginnost kotla pri hnedom uhli je vyrobcom
deklarovana 75%, palivo s vyhrevnostou 12,26 MJ/kg. Uvedena ucinnost’ v8ak nie je
realna vzhladom k opotrebovaniu kotla a zaneseniu teplovymennych pléch a je teda
nizSia. Tym zaroven narasta aj mnozstvo TZL a emisii, ktoré unikaju do ovzdusia.



Vymenou technoldgie kotolne sa podstatne znizi mnozstvo emisii, a zaroven
zvySi ucinnost’ vykurovania novou automatickou regulaciou.

Systém vykurovania nepreruSovany. Pouzité vykurovacie médium tepla voda
s tepelnym spadom 80/60°C.

Tepelné straty a ich pokrytie:

Vykurovanie ... 63 kKW
Priprava TUV . 2KW
Spolu: . 65 kW

Tepelné straty budu pokryté dvoma kotlami na pelety, s menovitym vykonom je
minimalne 15 — 49,5 kW, najvysSi pripustny minimalny vykon kotolne je 15 kW — najvyssi
max. celkovy vykon 99 kW. Maximalny tepelny prikon kotlov musi byt 104 kW.

Kotle budu umiestnené v kotolni, zasobovanie palivom bude zavitovkovym
podavacom zo skladu paliva, kde cez kaskadovy modul sa prepina dodavka palivy do jedného

z kotlov.
Odvod spalin bude rieSeny izolovanym dymovodom o rozmere DN 150 mm, pre

kazdy kotol v jestvujucom kominovom telese, ktorého prieduch je rozmeru 500x700 mm.

6. POPIS ROZSAHU ZMENY DOKONCENEJ STAVBY

Predmetom zmeny Casti dokon&enej stavby nie su dotknuté Ziadne miestnosti okrem
kotolne a skladu paliva. Déjde jedine k technologickej zamene jestvujucich kotlov za nové
kotle na pelety. Nové kotle v sebe zahffiaju preklopny liatinovy rost s automatickym
Cistenim ohniska, automatické Cistenie vymennika tepla Spiralovymi Cistiémi , automatické
odpopolfovanie vymennika vymennika tepla, ochranou proti spatnému zahoreniu paliva
vd'aka jednokomorovému bezpe&nostnému davkovacu paliva so sekacou Cepelou.

V su€asnom priestore skladu paliva na uhlie bude sklad Stiepky, kde sa pomocou
vynasaca a vzduchovej turbiny cez ohybné potrubie DN 50 dopravi palivo do zasobnikovej komory
kotla. Nové kotle na pelety sa hydraulicky napoja na dve akumulaéné nadrze v priestoroch kotolne

anatie sadopojacezrozdelfoval a zbera€ na jestvujuce  rozvody vystupnej a
vratnej vody kurenia od starého rozdelovaca.

Komin pre nové kotle - vyuzije sa jestvujuci komin, ktory sluzil pévodnym kotlom a bude
Vyvlozkovany dvoma nerezovymi vlozkami DN 150.

7.STAVEBNOTECHNICKE RIESENIE ZMENY CASTI DOKONCENEJ STAVBY

7.1 NOSNE KONSTRUKCIE
Do nosnej priecky je potrebné vyburat novy otvor podla vykresu stavebnych uprav.

7.2 NENOSNE KONSTRUKCIE (Priecky a deliace konstrukcie)
Sklad paliva sa predeli novou deliacou prieCkou hrubky 200 mm podfa vykresu stavebnych
Uprav.

7.3 PODHLADY
V dotknutych priestoroch nie su podhlady.

7.4 PODLAHY



Pre zvySenie unosnosti podlahy, poZzadovanej vySky v kotolni a pre zabezpecenie jej
rovinnosti je navrhované vyburanie podlahy kotolne o 30 cm vratane betonaz vrstvy hr. 12
cm. Podlahu skladu paliva je potrebné potom vyspravit bet. zalievkou.

7.5 VNUTORNE POVRCHY
Betonova podlaha pod novym kotlom bude oSetrena ochrannym naterom na beténové
podlahy. V kotolni je potrebna oprava omietok sanacnou omietkovou zmesou. V sklade
paliva ako aj v kotolni budu zvislé steny natreté bielou farbou.

7.6 STOLARSKE VYROBKY
Pre novo navrhovanu technoldgiu spalovania peliet je potrebné vyrobit' revizn dvere do
skladu peliet a nové okno v kotolni.

7.7 IZOLACIE
Ugelom navrhovanych tepelnych izolacii novych hydraulickych prepojov medzi novym
kotlom, akumulaénymi zasobnikmi a potrubia v kotolni je predovSetkym:
zamedzenie strat tepla
ochrana oséb pred popalenim
zamedzenie moznosti zamfzania médii v pracovnom priestore aparatov, alebo potrubi.



Nasledujuca Specifikacia tepelnych izolacii plati pre vykonanie izolaénych prac na potrubi a
zariadeniach za predpokladu dodrzania pokynov, podmienok a poziadaviek stanovenych vyrobcom
izolatného materialu. Zakladnou podmienkou realizacie je pouzitie chemicky indiferentnych
izolaCnych materialov, hygienicky a zdravotne nezavadnych, s dostatoCnou  tvarovou stalostou,
nehorlfavych, nehygroskopickych, odolnych voci hnilobe a tvorbe plesni. I1zolaény material nesmie
zvySovat' korozivnu agresivitu pri styku s povrchom aparatu.

Povrch izolovaného telesa (potrubie, resp. aparat) musi byt zbaveny hrdze, pripadne inych
nedistot, starostlivo ogisteny a opatreny vhodnym antikor6znym naterom. Ziadne teleso nesmie
byt izolované pred uspesne ukon€enou tlakovou skuskou.

Dodavatel, vykonavajuci kompletni montaz tepelnych izolacii v poZadovanom vyhotoveni
podla 3pecifikacie, zodpoveda za kvalitu vykonanych prac. Spdsob vyhotovenia izolacii bude
kontrolovany objednavatelom pocas a po ukonCeni prac. Pri kontrole a preberani tepelnych izolacii
sa kontroluje dodrziavanie technolégie, hrabka izolacie, povrchova uprava, atd. Po uvedeni do
prevadzky sa skontroluje skuto€ny stav izolacie a az po tejto skuske moze byt tepelna izolacia

prevzata.
Izolacia POLIFOAM je zosilnena PE pena s uzavretou bunkovou Strukturou. Teplotny

interval pouzitia je -6001C az +95[0C.

Je odporuc¢ana na ochranu vodi difuzii vodnej pary, pretoze nie je citliva na vihkost. Miesta
spojov je potrebné lepit.  Hrubku izolacie potrubia volime s = 3 cm, farba tmavo3eda, stupen
horfavosti B2 — normalne zapalné stavebné materialy.

7.8 POVRCHOVA OCHRANA A FAREBNE RIESENIE

Ochranny nater, vytvoreny nanesenim niekolkych vrstiev naterovych hmét, je
navrhnuty ako pasivna korézna ochrana povrchu materialov z uhlikovej ocele, ktoré su vystavené
koréznej agresivite prostredia v mieste realizacie stavby. V sulade s STN 03 8204 je pre stupen
kordznej agresivity 3 stanovena min. hrubka ochranného nateru 150.10-3 mm.

Samotnému vyhotoveniu naterov predchadza priprava povrchu, ktorej cielom je zbavit
povrch materialu vsetkych defektov, braniacich lahkému prifnutiu nateru. Podla vizualneho
hodnotenia stavu povrchu sa pouzije vhodny spdsob ruéného alebo mechanizovaného oc€istenia
povrchu od hrdze a inych pevne prilnutych necistét, alebo sa pouziji vhodné chemické
odhrdzovace. Zbytky necistdt po Cisteni povrchu sa odstrania oprasovanim. Mastnoty, olejové a
iné latky, kontaminujuce ocelovy povrch, sa odstrania odmastovanim pomocou vhodného
pripravku, ktorého druh sa stanovi podla stupfia znecistenia povrchu. Hned po ukonéeni pripravy
povrchu je potrebné vyhotovit zakladny nater. Pri nanasani vrstiev ochranného nateru je
nevyhnutné dodrzZiavat najma tieto zasady:

Natery sa mézu nanasat’ iba na ocCisteny a suchy povrch!

Zakladné natery a prva vrstva vrchného nateru sa nanasa $tetcom. Dal$ie vrstvy je mozné
nanasat’ striekanim, pricom pri kone€nom hodnoteni je rozhodujuci predpisany pocet vrstiev a
kone¢na hrubka nateru.

Natrety povrch musi byt kompaktny, povrch nesmie vykazovat popraskané a zvraskavené
miesta a nesmie obsahovat' cudzie necistoty. Natery nesmu byt vyhotovené za dazda, pri relativnej

vihkosti [1 70 % a teplét nizSich ako 5 [IC.
Poznamka:

Pri uprave povrchu a spbésobe nanasania ochrannych naterov je potrebné reSpektovat
pokyny vyrobcu naterovych hmot.



Farebné rieSenie
Navrhované farebné rieSenie naterov strojov, zariadeni a ich prisluSenstva, potrubia a
ocelovych konstrukcii, musi odpovedat' technickému ucelu zariadenia, jeho funkcii a reSpektovat’
poziadavky STN 01 2725 na bezpecnost obsluhy vyrobnej jednotky. Pre neizolované stroje,
zariadenia a oceflové konstrukcie sa pouZije nasledujuci farebny odier:

Druh zariadenia Odtien: Cislo
odtiena

Prevadzkové zariadenie zeleno siva 5200

Ocelové konsStrukcie svetlo siva 1110

Izolované zariadenia budu opatrené zakladnym naterom. Neizolované potrubie sa opatri po
celej dizke naterom s farebnym odtiefiom podla pretekajucej latky v stlade s STN 13 0072 podla
tab. 1, resp. svetlosivym odtieniom a farebnymi pruhmi Sirky podla STN 13 0072 min.

Farebné oznacenie potrubia podla pretekajucej latky

V tabulke su vypisané len média, ktoré su pritomné:

Skupina médii Odtien farby pruhov Farba pisma a okraje Stitku
Nazov ¢. odtiena nazov
Voda 5014 zelen pastelova cierna
svetla




Stitky Pre presnu orientaciu o latkach pretekajicich potrubim sluZia titky a napisy
oznadené,vyhotovené a umiestnené podla STN 13 0072.Stitky musia byt umiestnené na
viditelnom mieste. Farebna uprava §titkov je ur¢ena STN 130072. Oznacenie latok sa vypise
na Stitku textom.Jednotlivé aparaty oznacit pozi¢nymi Cislami podla zoznamu strojov a
zariadeni a umiestnit ich na viditelnom mieste. Pismena a Cislice musia mat vySku min. 15
cm a budu vyhotovené farbou s Ciernym odtieriom 1999.

8. POZIADAVKY NA MONTAZ
Montaz potrubia a prisluSenstva méze vykonat' len organizacia, ktora ma
na to opravnenie.
Po montazi potrubia a jeho €asti treba vykonat’ prefuknutie, resp. premytie
potrubia. Pri tejto €innosti musi byt potrubie od ostatného zariadenia
vhodnym  spésobom odpojené, resp.zaslepené. Vyrobca a/alebo
zhotovitel musia zodpovedat’ za to, Ze skudanie, kontroly a certifikacie stanovené
v STN EN 13480-5 sa uskuto€niuju na vSetky potrubia. Na dékaz, Ze boli urobené
vSetky pozadované skusky a kontrolaa Ze vysledky boli prijatelné,
sa vyhotovi pisomny zaznam.Prehliadky a skusky STN EN
13480-5musi  robit  personal vySkoleny pre pouzivanu metddu.
K dispozicii musia byt eurépske normy alebo pisomné postupy s presnymi
udajmi o postupoch a preberacich kritériach.

Pri zvarani sa musi overit’:
stanovené postupy zvarania podla EN 288-2 pre vSetky zvaracie prace vratane
stehov a do€asnych zvarov prislusenstva  schvalenie vSetkych WPS
podla EN 13480-4zodpovedajuce a platné osvedcCenie vSetkych zvaracov v
sulade s EN 287-1 a vSetkych zvaraCskych pracovnikov v sulade s EN 1418.
Pred vykonanim akéhokolvek druhu zvarania sa musi kazda
priprava Zvaru vizualne prekontrolovat. Tato kontrola
musi potvrdit zhodu s vykresom a WPS.

Po skonc&eni zvarania sa musia robit nasledujuce kroky:
[0 kontrola zhody s vykresmi
[0 overenie, Ci zvary su spravne oznacené a Ci sa daju sledovat’ az k
zvaracovi/obsluhe.
[0 Po ukonceni vSetkych montaznych prac je nutné vykonat:
[0 Zavere¢nu kontrolu
(1 Skusku odolnosti

8.1 ZAVERECNA KONTROLA
Zaverecéna kontrola musi obsahovat”

- vizualnu kontrolu pred skuskou odolnosti

- vizualnu kontrolu po skuske odolnosti

- kontrolu vyrobnych dokumentov.

Vsetky skusky a kazda kontrola musia byt zdokumentované.

8.1.1 VIZUALNA KONTROLA PRED SKUSKOU ODOLNOSTI



Vizualna skudka sa musi robit’ zvonka i zvnutra tak daleko, ako je to len
mozné, pred nanesenim vonkajsej vrstvy. Vizualnou kontrolou sa musi overit
¢i:
- rozmery a orientacia zodpovedaju navrhovym pozZiadavkam na potrubny
systém
- dielce, podpery, montaz a instalacia su v zhode s inymi poziadavkami
navrhovej Specifikacie a tejto eurdpskej normy.

8.1.2 VIZUALNA KONTROLA PO SKUSKE ODOLNOSTI
Touto vizualnou skuskou sa musi overit, Ze skuSka odolnosti nevyvolala
nijaké poskodenia:

- vSetky slepé priruby zabudované na oddelenie/izolovanie dielcov, ktoré
neboli vystavené tlakovej skuske, napr. odvzduSnovacie potrubie poistného

ventilu, vinovce alebo vyrovnavacie spoje ap., sa musia odstranit

- poistné ventily alebo vypustacie zariadenia, ktoré vyzaduje konstrukcia alebo

tato norma, musia byt spravne indtalované a musia zodpovedat Specifikovane;j

kapacite a typu. VSetky meracie pristroje na tlakové skusanie pripevnené na tieto

zariadenia sa musia odstranit.

8.1.3 KONTROLA VYROBNYCH DOKUMENTOV
Vyrobca musi urobit’ kontrolu vyrobnych dokumentov, aby sa overilo, ze
vSetky aplikovatelné kontroly a skusky stanovené sa urobili uspokojivo a boli
zaznamenane.

8.1.3 SKUSKA ODOLNOSTI
Kazdé potrubie skonStruované v sulade s touto europskou normou musi byt
podrobena skuske odolnosti, aby sa dokazala celistvost hotového vyrobku.
Skuska odolnosti sa musi robit’ vzdy za kontrolovanych podmienok, za
zodpovedajucich bezpecnostnych opatreni, vhodnym zariadenim a takym
spbsobom, ze osoby zodpovedné za tuto skusku su schopné/opravnené
urobit adekvatne kontroly na v3etkych tlakovych ¢astiach.

Skuska odolnosti sa musi robit ako hydrostaticka tlakova skuska (vodna
tlakova skuska). Ked je hydrostaticka tlakova skuska nevyhodna alebo sa
neda uskutolnit, musi sa robit pneumaticka tlakova skuska alebo iné
skusky. Skuska odolnosti sa musi robit’ na poZiadanie.

8.2.1 HYDROSTATICKA TLAKOVA SKUSKA

8.2.1.1 ZAKLADNE POZIADAVKY NA HYDROSTATICKU TLAKOVU SKUSKU

Ak je to uskutoCnitefné, dokonceny potrubny systém sa musi skusat’ tlakom
po skonc&eni inStalacie a po uskuto&neni vSetkych kontrol. A pre velkost
alebo spdsob vyroby nie je mozné podrobit’ hotovy potrubny systém tlakovej
skuske, skusobny postup sa musi dohodnut’ este v Stadiu navrhu.

Vsetky spoje sa musia pocas tlakovej skusky zbavit izolacie a nevystuzeni s
vynimkou spojova rur uz predtym skuSanych podla STN EN 13480-5, ktoré
mo&zu byt izolované alebo zakryté. Nater ako protikorézna ochrana musi byt



dovoleny za predpokladu, ze nezabranuje dbkladnej kontrole skusaného
spoja.

Potrubie navrhované pre paru alebo plyn musi byt opatrené, ak je to
potrebné, dodatoénymi doc¢asnymi podperami, aby sa zachytila hmotnost
skusobnej kvapaliny. Vyrovnavacie spoje sa musia vo vSeobecnosti tlakovo
skudat’ nielen v podniku vyrobcu, ale aj na mieste v potrubnom systéme.
Musia sa podrobit tlakovej skuske. Ak je skusobny tlak ptest > 1,5 PS
E20/Ec, vyrovnavacie spoje sa musia opatrit’ aretaciou, aby sa po¢as skusky
stabilizovali proti pooto¢eniu, kdeEc je  modul pruznosti pri navrhovej

teplote
E20 modul pruznosti pri 20 °C
PS maximalny pripustny tlak v baroch
ptest skusobny tlak v baroch

Zariadenie, ktoré sa nesku$a, sa musi bud oddelit od potrubia alebo sa
pocas trvania skudky izoluje/oddeli slepymi prirubami alebo inymi spésobmi.
Ziadne potrubie nesmie byt pod&as tlakovej skusky vystavené nijakej forme
razového zatazenia, napr. skusaniu kladivom.
Ked sa pouziju indikaéné a zapisovacie tlakové meracie pristroje, stupnica
musi byt delena nad rozsah priblizne dvojnasobného planovaného
maximalneho tlaku, ale v Ziadnom pripade nesmie byt rozsah nizsi ako 1,5
nasobok alebo vy3si ako 4-nasobok tohto tlaku.
Ak dielce maju byt podrobené tlakovej skuske, indikacné pristroje
musia byt  spojené s dielcom alebo pripevnené na dielec pomocou
dialkového ovladania, priCom indikované udaje musia byt pre obsluhu, ktora
reguluje tlak, zretefne viditelné po€as celého trvania tlakovania, skusania a
znizovania tlaku alebo odvzduSnovania dielca.
VSetky typy indikaCnych a zapisovacich pristrojov sa musia kalibrovat
podla vhodnej schvalenej pristrojovej normy.
Potrubie, ktoré bolo opravené po hydrostatickej tlakovej skuske, musi s po
skonc€eni opravy a kazdého  pozadovaného tepelného spracovania po
zvarani znovu podrobit'stanovenej tlakovej skuske, pokial sa medzi
zucastnenymi stranami nedohodne inak.

8,2.1.2 PODROBNE POZIADAVKY NA HYDROSTATICKU TLAKOVU
SKUSKU

[0 SkuSobny tlak nesmie byt mensi, ako je vacsi z dvoch hodnét stanovenych
takto:
ftest

ptest = 1,25 PS
f
alebo

ptest =1,43 PS

kde f je menovité navrhoveé napatie podla navrhovych podmienok
pri navrhove;j
teplote, v N/mm2

ftest menovité navrhoveé napatie podla navrhovych podmienok
pri skuSobnej
teplote, v N/mm2



PS navrhovy tlak potrubného predpripraveného rozvadzacieho
dielca v baroch

ptest skusobny tlak v baroch

Vo vSetkych pripadoch pre kazdy dielec potrubia musi byt skusobny tlak
limitovany tak, aby sa nevytvorilo va¢sie navrhové napatie, ako je
stanovené v EN 13480-3 pre podmienky skusania, napr. redukciou
skusobného tlaku, ak je to potrebné.

V pripadoch, ked sa potrubie prevadzkuje v rozsahu te€enia, musia sa
zohladnit dalSie uvahy. Pouzity skuSobny tlak musi zahffiat celkovu
staticku tlakovu vysku, ktora sa vyskytuje na pozorovanom bode v
prevadzke a v skusani.

Pre kazdy potrubny predpripraveny potrubny dielec sa musi skuSobny tlak
limitovat’ tak, Ze nevytvori va¢sie navrhové napétie, ako je to stanovené v
EN 13480-3 pre skusobné podmienky,ak je to potrebné, redukciou
skugobného tlaku. Dal$ie podrobnosti vid EN 13480-3.

Musi sa zabezpecit, aby nosné konstrukcie, ktoré nedal k dispozicii
zodpovedny dodavatel potrubnej siete, boli schopné uniest zatazenie
vytvorené hydrostatickou skuskou.

Pred hydrostatickou skuskou sa musi overit pevnost do¢asnych podpier.

Vzduchové bubliny v potrubnom systéme sa musia odstranit. Musia byt
k dispozicii prostriedky, ktorymi sa zabrani vzniku vzduchovych bublin v
skusanych usekoch potrubia.

Hydrostaticka skuska sa spravidla musi robit’ s vodou. Kvalita vody musi
byt taka, aby sa zabranilo korézii a akémukolvek zvySkovému
znecisteniu.

Pri hydrostatickych skudkach potrubnych systémov z austenitickych
nehrdzavejucich oceli musi sa sledovat koncentracia halogénov vo vode,
ktora nesmie prekroc€it objemovy podiel 50 x 10-6.

Teplota tlakového média musi byt dostatoCne vysoka, aby sa zabranilo
riziku krehkého lomu, vid EN 13480-2:2002.

Ked sa pouzije iné tlakové médium ako voda, musia sa brat' do uvahy
dalSie ohrozenia v spojeni s médiom. Musia sa dodrzat’ vSetky
nasledujuce podmienky. Tlakové médium:
- nesmie byt toxické
- musi mat bod vznietenia 60 °C alebo viac (skuska v uzavretej nadobe) a
nesmie sa pouZit pri
niz8ej teplote ako 25 °C pod tymto bodom vznietenia
- musi mat teplotu minimalne 10 °C pod teplotou varu pri atmosférickom
tlaku a minimalne 5°C nad bodom tuhnutia.
Potrubie s hrubymi stenami sa nesmie vystavit' tlaku, kym teplota kovu
priblizne nezodpoveda teplote tlakového média. Ked taznost materialu
alebo dielca ohraniCuje skuSobna teplota alebo rychlost, ktorou tlak
narasta, musi sa to zohladnit a zdokumentovat v certifikate
skusobnych udajov.



Tlak v skuSanom potrubi sa musi zvySit na hodnotu priblizne 50 %
Specifikovaného skisobného tlaku, potom sa tlak musi postupne

ZvySovat 010 % stanoveného skusobného tlaku, az kym sa tento tlak
nedosiahne. Potrubny systém sa musi ponechat pri tomto skusobnom tlaku
minimalne 30 min. Tlak  sa potom musi zredukovat na
navrhovy tlak a vSetky dielce a zvarové spoje sa podrobia presnej vizualnej
skudke zahfnajucej vSetky povrchy a spoje. PoCas tejto kontroly nesmie potrubie
vykazovat ziadne znaky akejkolvek plastickej deformacie.
Poc&as hydrostatickej skusky musi byt vonkajsi povrch potrubného systému v
takom stave, v ktorom sa m6zZu stanovit netesnosti.
Hydrostaticka skuska plati ako splnena, ak sa nezistila ziadna netesnost
ani nepozorovala zretelna plasticka deformacie.

Podrobnosti o hydrostatickej skiske musia byt zdokumentované.

Pred vypustenim vody sa musi tlak uvolnit, aby sa zabranilo preboreniu
tenkostennych potrubi pri pripadnom vzniku vakua.

9. ZDROJ TEPLA
Sucasny tepelny systém je navrhnuty s nutenym obehom a teplotnym
spadom 80/60°C.

Novo navrhovany tepelny zdroj je kotle na pelety, ktory bude umiestneny

v priestoroch kotolne na miesto zdemontovanych starych kotlov, ktorych palivo

bolo uhlie.
Technické prevedenie novych kotlov v poéte 2 kpl:

Menovity vykon smrekova peleta 14,6-49,9 kW

Uginnost kotla pri spalovani smrekovych peliet a max. uginnosti 92%
Minimalny vykon kotla min. 14,6 kW

Palivo energeticka smrekova drevna peleta

Max. obsah vody v palive :6%

Max. dovoleny tlak :3,0 bar

Max. dovolena prev. teplota :95 C

Teplota spalin max. vykone kotla max 150°C

Emisna trieda kotla 5

Prepravna Sirka kotla max 805 mm (kvéli preprave technoldgie do kotolne )

Vybavenie kotlov:

- PInoautomaticky kotol na pelety (automatické zapalenie teplovzdusnym
ventilatorom, preklopny liatinovy rost, automatické Cistenie ohniska, automatické
Cistenie vymennika tepla Spiralovymi Cisti¢mi, automatické odpopolnenie
vymennika tepla.

- Regulacia ekvitermickych okruhov, TUV a akumulécie

- Dialkovy pristup k riadeniu kotla prostrednictvom Smartphon, PC alebo tablet,
- Graficky dotykovy display so zobrazenim

- Lambdasonda

- hlasenie poruch prostrednictvom GSM



- Teplota spalin max. 150°C

- Kaskadové riadenie kotlov podla pozadovaného vykonu striedavo

alebo suc¢asne. Manipula¢né rozmery kotla pri dodavke technologie

do kotolne - maximalna Sirka 805 mm, z dévodu malej montaznej

Sirky schodista a vstupného otvoru na chodbu v suteréne.

- Ochrana proti spatnému vznieteniu paliva jednokomorovym

rotaénym davkova¢om paliva, ktory sa nachadza v bezprostredne;j

blizkosti kotla v kotolni. Kotol musi spalovat pelety pod oznacenim

Pellets ISO 17225-2-A1, ENplus-Al, poCas celkovej prevadzky.
Riadenie vykurovacich okruhov a TUV musi plne spolupracovat

s riadiacim systémom na ur€enie spravneho vykonu kotlov

s moznostou riadenia cez rozhranie Ethernet.

Automaticky riadeny primarny a sekundarny vzduch servopohonom

9.1 BILANCIE PALIVA
Novo navrhovany kotol je vysoko ucinny pri porovnani s jestvujucim kotlom
ktory je technicky moralne zastaraly z nizkou dosahovanou uéinnostou pri
spalovani hnedého uhlia. Uvazovana vyhrevnost peliet je 5/kg/kW pri
uCinnosti  novo navrhovaného kotla 92%, ¢o predstavuje celoro¢nu
spotrebu paliva v rozmedzi 22-26 ton.
Pre vypocCet mnozstva popola uvazuje s popolnatostou do 3%, teda pri
spaleni vznika 2-3% popola, ¢o predstavuje celoroénu spotrebu v
rozmedzi 0,8 ton ro¢ne.

9.2 ZARADENIE A VETRANIE

RieSenu kotolriu mozno posudzovat z niekolkych hladisk:

- kategodria kotolne podla STN 07 0703: [l (od 50 do 500kW)
- podrla vyhl. MZP z r. 410/2012: maly zdroj znecistenia
- podla paliva, prevadzk. parametrov: tuhé, teplovodna,

palivo — energeticka
drevna Stiepka
- podla charakteru prevadzky, obsluhy: automaticka s
ob&asnou kontrolou

Posudenie a navrh kotolne podlfa STN 07 0703:
- STN 07 0703, ¢l.17, 18 - Zdrojom tepla su zariadenia vysokej
kvality, ktoré spifiaju poziadavku najmodernej$ej technolégie a maju
pozadované certifikaty + osvedcenia.

Vetranie kotolne:

- STN 07 0703, €l.29 - typ vetrania: prirodzené
- intenzita vymeny vzduchu: 2X

- novo inStalovany tepelny vykon:  2x 49,9 kW
Privod a odvod vzduchu bude rieSeny novymi vetracimi otvormi na
privod vzduchu dva otvory o rozmere 400x300mm, ktory bude z vonkajsej
strany opatreny ochrannou mriezkou. Otvor bude bez moznosti uzatvorenia,
ukon€eny 0,2m nad podlahou kotolne. V ocelovom poklope, ktory zakryva
otvor pre vytah na odpopolnenie je potrebné pripravit rovnaky otvor opatreny
taktiez ochrannym sitom. Pre odvetranie kotolne su navrhované dva otvory



do jestvujucich kominovych telies s rozmermi 350x150 mm. Otvory musia
byt zakryté neuzatvaratelnou mriezkou a musia byt umiestnené hornou
hranou pod stropom.

Vyhlaska SUBP 25/1984 Z.z. - § 6 Vetranie:
(2) Prirodzené vetranie kotolni, ktorych podlaha je pod uroviiou

okolitého terénu  (vpivniciach, suteréne a pod.), a
kotolni s kotlami vykurovanymi plynnymi
palivami  musi byt zabezpecené najmenej jednym

neuzatvaratelnym otvorom pre privod vzduchu s vyustenim pri
podlahe kotolni. Odvod vzduchu z tychto kotolni musi byt zabezpeéeny aspon
jednym otvorom pri strope kotolni na protifahlej strane, pripadne odvodnym
potrubim do vonkajSieho priestoru tak,aby sa zabezpecilo dostato¢né prudenie
vzduchu.

10. BEZPECNOST PRACE A OCHRANA ZDRAVIA

Zakladné poziadavky na zaistenie bezpeénosti prace a technickych
zariadeni vyplyvaju z vyhlasky SUBP €. 59/1982 Zb.

Starostlivost o bezpecénost prace a technickych zariadeni pri stavebnych
pracach vyplyva z vyhlasky SUBP a SBU &. 374/1990 Zb. v tomto pripade
zamerané hlavne na montazne a zvaracské prace.

Pre zvaranie platia tiez bezpe€nostné ustanovenia podla STN 05 0610 a STN 05
0630. Pri montazi potrubného rozvodu ZP treba dodrzat’ podmienky podfa STN
38 6420, 38 6450 a vyhlasky SUBP &. 74/1996 § 1 az 9. Montazne prace na
vyhradenych technickych zariadeniach mozu vykonavat len opravnené pravnické
a fyzické osoby s platnou odbornou spésobilostou pre ¢innost v danej oblasti v
zmysle § 5.

Zvaracie prace mdézu vykonavat len zvaraci s opravnenim v zmysle STN — EN
287-1.

Pri odovzdani technického zariadenia a plynovej pripojky dodavatel odovzda
investorovi aj projektovu dokumentaciu zodpovedajucu skutocnému
prevedeniu stavby v zmysle § 6.

Pre prevadzkovanie technickych zariadeni ich spravca postupuje v zmysle §
10.1 ZABEZPECOVACIE ZARIADENIA

Novo navrhovany kotol na drevnu stiepku bude osadeny bezpeCnostnymi

prvkami.
Havarijnym termostatom pred prehriatim a poistnym ventilom osadenom na
expanznom potrubi, nastavenym na otvaraci tlak potv=250kPa, ktoré ho budu
chranit pre vznikom havarijnych stavov. Pre systém UK zabezped&ovacie
zariadenie vyhovuje  STN 12828. Prevadzkovy tlak systému bude 120-200kPa.
Otvaraci tlak poistného ventilu je 250kPa. Doplfiovanie systému vodou je rieSené
malu upravriou vody s kapacitou 0,5 m3/h.



11. ZIVOTNE PROSTREDIE

Spracovana dokumentacia sa zameriava aj na koncepciu organizacie

vystavby Z hladiska minimalizovania negativnych
vplyvov realizacie stavby na svoje okolie.
Vychadza pritom z posudenia miesta technolégie vystavby pri

zohladneni zakona 17/1992 Zb. o zivotnom prostredi a zakona ¢. 272/1944 Z. z.
o ochrane zdravia ludi v zneni neskorSich zakonov, ktoré stanovuju pravidla sa
ucastnikov vystavby aj s ohfadom na ochranu jednotlivych zloziek zivotného
prostredia.

Dna 23.3.2018
Vypracoval: Ing. Holly Anton



